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GIRIS

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylli Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya
Petrol Lastik ve Plastik Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) ve Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma,
Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili

kurum ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca

onaylanmastir.
Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi MYK ’nin gérevlendirdigi

MYK Calisma Grubu tarafindan giincellenmis ve 19.8.2020 tarih ve 2020/98 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ATASMAN: Farkli sekil ya da ebattaki yiikleri tutmak {izere tasarlanmis, kanca alt1 veya
iizerine monte edilen aksesuarini,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

CAPAK: Uriin kenarindaki fazlalig,
EMICI VAKUM: Hammaddeyi siloya yiiklemek icin kullanilan sistemini,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardinu ile eritilmis plastik hammaddenin bir kalip icine enjekte
edilerek sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini igeren bir imalat yontemini,

ERIYIK: Hammaddenin erimis halini,

ET KALINLIGI: Uriiniin miisteri sartnamesindeki kalmligini,

FEDER: Besleme hattindaki kalip duvarini,

FIRE: Hatali iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar1 mamulii/iiriinii,

GERI EMIS: Ocaktaki erimis hammaddenin memeden akmamasini saglamayi,

GUVENLIK MANDALI: Kancadan halatin ¢ikmasimi engellemek igin kullanilan makine
elemanini,

HALAT: Kendir veya ¢elikten yapilmis ve demet halinde birbirine sarilmis, biikiilmeye ve
cekmeye uygun kaldirma ekipmanini,

HURDA: Hatal1 iiretim sonucu kullanilamayacak yar1 mamulii/iiriinii,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

ISARETCI: Yiiklerin kaldirma, tasima, bosaltma ve indirme islemlerinde operatére el, kol,
ses isaretleri ve haberlesme cihazlari ile yol ve yon gosteren yetistirilmis kisiyi,

KANCA: Cengel seklinde kivrimli ¢elik yiik tutma elemanini,

KARABINA/ MAPA: Sapanlama islemlerinde, halatlarin birbirine emniyetli sekilde
eklenmesi i¢in kullanilan aparati,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 2
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

PLASTIK HAMMADDESI: Polivinilkloriir, polikarbonat, polietilen, polipropilen, polistiren,
polyamid gibi hammaddeleri,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas: amaciyla
yapilmasi gerekli calismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAPAN: Bez veya celikten yapilmis halat ve kayis kaldirma ekipmanint,
SAPANCI: Yiikiin vince baglanmasi isini yapan kisiyi,

SAPANLAMA: Sapancinin yiikii baglamasi islemini,

SET DEGERI: Rezistans 1silar1 net ayar degerini,

TAMBUR: Halatin sari1ldig1 makine elemanini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TONG: Rulo saclar1 kaldirmak tizere kullanilan kaldirma atasmanini,
YOL VERMEK: Enjeksiyon makinesini ¢aligtirmayi,
YOLLUK: Eriyigin kaliba enjekte edildigi kanali,

ifade eder.
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12UY0069-4 PLASTIK ENJEKSiYON URETIM ELEMANI ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiIGIN ADI Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1
2 | REFERANS KODU 12UY0069-4
3 |SEVIYE 4
ULUSLARARASI .
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8142
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
7 |B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIiHIi 19.08.2020 — 2020/98
Bu yeterlilik Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye
4) mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan  yiritiilmesi ve calismalarda kalitenin
artirilmasi igin;
» Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
J | AR ve yetkinlikleri tanimlamak,
» Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
» Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmak amaciyla hazirlanmigtir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi —~10UMS0069-4
Kopriili Ving Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0417-3

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0069-4/ A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
12UY0069-4/ A2 Uretim Siirecine Iliskin Yonetsel Sorumluluklar
12UY0069-4/ A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

12UY0069-4/ B1 Kopriilii Vingle Kalip Baglama

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

I. Alternatif: Al, A2, A3
Il. Alternatif: Al, A2, A3, Bl

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman: (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olma sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
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Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

11-c) Birimlerin Gruplandirma Alternatifleri kapsaminda II.Alternatiften Plastik Enjeksiyon Uretim
Eleman: (Seviye 4) MYK Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip olan bireylerin kopriilii ving kullanimina
iliskin bilgi, beceri ve yetkinlikleri iiretim asamasinda kalip baglama ve s6kme islemlerini kapsayacak
sekilde tanimlanmig olup dlgme ve degerlendirmede bu kapsamda yapilacaktir. Kalibin iiretim alanina
koprilii vingle getirilmesi, igyeri sinirlari iginde ve disinda {iretim haricinde kopriilii ving kullanimina
iligkin bilgi, beceri ve yetkinlikler 6lgme ve degerlendirme kapsaminda yer almamakta olup bahse konu
isler Kopriilii Ving Operatorii (Seviye 3) ulusal yeterliligi kapsaminda tanimlanmustir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Olgme ve degerlendirme konusunda bilgili olmas1 gereken degerlendiricilerin asagidaki dl¢iitlerden en az
birini karsiliyor olmas1 gerekmektedir.

1. Universitelerin Kimya Boliimii, Kimya (Kimya Teknolojisi) Ogretmenligi, Makine Ogretmenligi,
Kalipgilik Ogretmenligi, Talashi Uretim Ogretmenligi (Tesviye), Metal Teknolojisi Ogretmenligi (Metal
Isleri), Makine Resmi ve Konstriiksiyon Ogretmenligi, Tasarim ve Konstriiksiyon Ogretmenligi, Polimer
Miihendisligi, Kimya Miihendisligi, Makine Miihendisligi, Metalurji Miithendisligi, Metalurji ve Malzeme
Miihendisligi, Endiistri Miihendisligi, Malzeme Bilimi ve Miihendisligi, Endiistriyel Tasarim
Miihendisligi ve Imalat Miihendisligi boliimlerinin en az birinde egitim almis ve en az 3 yil plastik
enjeksiyon tiretimi konusunda deneyimli veya en az 3 yil bu boliimlerde egitmen olarak ¢alismis olmak.

2. Plastik enjeksiyon iiretiminde en az 5 yil deneyimli ve meslek yiiksek okullarmin Kimya, Plastik
Teknolojisi, Makine Teknolojisi (Makine), Metal Teknolojisi (Metal Isleri) boliimlerinin birinden mezun
olmak,

3. Plastik Enjeksiyon Uretiminde en az 7 y1l deneyimli ve usta dgreticilik belgesine sahip olmak,

4. Plastik enjeksiyon tiretiminde en az 10 y1l deneyimli ve meslek liselerinin Kimya Teknolojisi, Plastik
Teknolojisi, Makine Teknolojisi (Tesviye), Metal Teknolojisi (Metal Isleri) alanlarinin birinden mezun
olmak,

Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis
kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal
meslek standart(lar)i, 6lcme ve degerlendirme ile 6lgme ve degerlendirmede kalite glivencesi
konularinda egitim saglanmalidir

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildur.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

5 wyillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

BELGE YENiLEM_]_ZDE
16 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda c¢alistigini
gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii, referans
yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 4



12UY069-4 Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1

Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan performansa dayali sinavlardan (P1) basaril
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 ILERLEME YOLLARI

YETERLILiGi GELISTIREN

18 | KURULUS(LAR)

Hazirlayan:

TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
SANAYIl iISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA,
GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV

MYK CALISMA GRUBU

YETERLILIGI DOGRULAYAN

19 SEKTOR KOMITESI

MYK KiMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
SEKTOR KOMITESI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0069-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi, CEVRE KORUMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma
2 | REFERANS KODU 12UY0069-4/A1
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 |B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIiHI 19.08.2020 — 2020/98

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi —10UMS0069-4

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazammu 1: Is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.

Alt (")g' renme Kazanmimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacag acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Ogrenme Kazanimi 2: i§ siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazammlari:
2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar.

2.2 Caligma sirasinda ortaya gikabilecek hata ve arizalari siralar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smmav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi 6dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

ISG, cevre ve kaliteye yonelik performansa dayali 8lgme ve degerlendirme diger birimlerin performansa
dayal1 sinavlari esnasinda yapilacaktir

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 6
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Hazirlayan:
TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
. SANAYIi iISVERENLERI SENDIKASI (KiPLAS)
o ‘ég{f;ﬁgég BIRIMINI TURK PLASTIK SANAYICILERT ARASTIRMA,
KURUM/KURULUS(LAR) GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV
Giincelleyen:
MYK CALISMA GRUBU
YETERLILIK BIRIMINI MYK KiMYA, PETROL, LASTIiK VE PLASTIK
10 | DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Esitim icerisi:

1.

2.

Is saghig1 ve giivenligi

1.1. Is sagligi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar
1.2. Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglar1 ve bunlarm kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri

1.4. Tehlike ve risk kavramlar1

1.5. Risk ve tehlike analizi

1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak énlemler

1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.8. Alarm, uyari isaret ve levhalari

1.9. Yangin ve yangindan korunma

Cevre Koruma

2.1. Cevre koruma 6nlemleri

2.2. Cevre ve gevre kirliligi

2.3. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
2.4. Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler
2.5. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler ve uygulanacak énlemler
2.6: Kilitleme-etiketleme (EKED) sistemi

Kalite gereklilikleri

3.1. Islem dokiimantasyonu

3.2. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

3.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma

3.4. Hatali ve arizali durumlar

3.5. Hata ve ariza saptama yontemleri

3.6. Hata ve arizalarm giderilmesine yonelik islemler

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
ums | Yeertil o
oo . L Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 7




12UY0069-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 |lssaghigi ve giivenligi konusundaki kurallar1 siralar. All 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar siralar.| A.1.3 i% T1
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A12 11 T1
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A12 1.1 T1
' siralar. o 1.2
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarmin 1.1
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al2 1.2 B
BG6 :fﬁ:fn caligmaya uygun uyar1 isaret ve levhalarini A12 12 T
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.1.4 i; T1
Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak 1.1
o onlemleri listeler. AL7 1.2 T
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. Al4 1.3 T1
BG.10 Am'n‘da glder.lleme‘yecek turfier} j[ehhkeh durumlaﬂ:fl A6 13 T1
iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.
BG.11 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.1.5 1.3 T1
BG.12 gzlgaerklestlrllen iglemler ile ilgili cevresel etkileri AL5 14 T1
BG.13 |Doéniistiiriilebilen malzemeleri siralar. A2l 14 T1
BG 14 Déniistiiriilebilen malzemelerin ayrim ve siniflamasini A24 14 T
agiklar.
BG.15 |Tehlikeli ve zararl atiklari siralar. A25 1.4 Tl
BG.16 Tehlikeli ve zararl atiklarin, diger malzemelerden A2 14 T1
7 |ayristirilmasi esaslarini listeler. o '
BG.17 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli depolama A23 14 T1
=" |gerekliliklerini listeler. = '
BG .18 Dokiilme ve sizintilara kE}I‘SI kullanilacak uygun A21 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
BG.19 Isletme kaynaklarini Fasarruﬂu ve verimli bir sekilde A21 14 T1
kullanimi esaslarim listeler.
BG .20 Kullanfi1g1 dongmma iligskin koruyucu ve onleyici A3l 21 T1
bakim iglemlerini siralar.
BG.21 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini B.22 21 T1
listeler.
BG.22 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | A.3.1 2.1 T1
BG.23 SCl';lfllllsarrna sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalar A3.1 29 T1
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12UY0069-4/A2 Uretim Siirecine iliskin Yonetsel Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Sorumluluklar

12UY0069-4/A2 URETIM SURECINE ILiSKIN YONETSEL SORUMLULUKLAR

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI Uretim Siirecine iliskin Yo6netsel Sorumluluklar
2 | REFERANS KODU 12UY0069-4/A2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 | B) REVIZYON NO 03

C) REVIZYON TARIiHI 19.08.2020 — 2020/98
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi ~10UMS0069-4

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimu 1: Is organizasyvonu vapar.

Alt Og' renme Kazammlari:
1.1: Is planinin nasil yapilacagini ve uygulanacagin agiklar.

1.2: Yaptig1 isle ilgili form ve kayitlari nasil tutacagini agiklar.
1.3: Gerekli makine, donanim ve hammaddenin 6n kontrol islemlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Yapilandirilmis s6zlii sinav: A2 birimine yonelik teorik sinavda T1 ile olglilmesi gereken bilgi
ifadeleri EK A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara bir
onceki ve bir sonraki {liretim raporlarima gore senaryo formatinda gelistirilmis, soru ve yanitlar
yapilandirilmis en az 10 adet s6zlii soru yoneltilir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir
puan indirimi yapilmaz ve her soru, yapilandirilmis cevap ve degerlendirme cizelgesine gore
degerlendirilir. Sinavda adaylara her soru i¢in, ilgili oldugu bilgi 6l¢iitiinlin kapsami ve igerigine uygun
siire taninir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. Adayin T1 sinavindan %70 basar1 gostermesi
gerekmektedir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

Hazirlayan:
YETERLILIiK BiRIMINI TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
9 | GELISTIREN SANAYIl iISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
KURUM/KURULUS(LAR) TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA,
GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV
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12UY0069-4/A2 Uretim Siirecine iliskin Yonetsel Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Sorumluluklar

MYK CALISMA GRUBU
0 ggg%%}kgiﬁmmml MYK KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
SEKTOR KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Is Organizasyonu
1.1: Giinliik ig planin olugturmas1 ve uygulanmasi iglemleri
1.2: Yapilan iglemlerle ilgili tutulan kayitlar ve formlar
1.3: Caligmalarin arsivlenmesi islemleri
1.4: Makine, donanim ve hammadde hazirlik islemleri
1.5: Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Ygti?'::rlllilk Degerlendir
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili . me
e Alt Ogrenme
Boliim Araci
Kazanimi
Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore is progranmini B.11
BG.1 n?;ﬂ 12)1 acagini agiklar e B.12 11 i
oy ) B.1.3
BG.2 |Devreden islerin kontroliinii nasil yapacagin1 agiklar. B.1.4 11 T1
BG.3 |Yapilacak islerin uygulama siiresini belirler. B.1.5 11 T1
BG.4 |Yapilacak isin ¢esidini ve miktarini belirler. B.1.6 11 T1
BG.5 |Uretim elemanlarma is dagilimini nasil yaptigii agiklar. B.1.7 11 T1
BG.6 |Uretimde yeni personel ihtiyacini belirler. B.1.8 1.1 T1
BG.7 Yaptig1 1sleV11g111 prosediirlere uygun form ve kayitlari B21 19 T1
nasil tutacagini agiklar.
Kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini B.22
BG.8 n;sﬂ aca(g;a”emlpa 1klare S B.23 13 e
vapacagin agrciat- B.2.4
BG.9 Ya'pllacak calisma ile ilgili kullanilacak malzeme ve B.3.1 13 T1
ekipmani siralar B.3.2

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10



12UY0069-4/A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Islemleri

12UY0069-4/A3 PLASTIK ENJEKSIYON URETIM VE KONTROL iSLEMLERI

YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0069-4/A3
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 |B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIiHI 19.08.2020 — 2020/98
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi —10UMS0069-4
“7 OGRENME KAZANIMLARI

Alt (")g' renme Kazanmimlari:

1.1 : Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.
1.2 : Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(")g'renme Kazamim 2: Hammaddeyi plastik mamul iiretimine hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

2.1: Hammadde, boya ve katki maddelerinin iiretim alanina taginmasini saglar.
2.2: Hammadde, boya ve katki maddelerini karigtirir.
2.3: Hammadde, boya ve katki maddelerinin olusturdugu karigimi firinlar.

Ogrenme Kazanmimi 3: Makineve kalip baglar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

3.1: Kalib1 iiretime hazirlar.

3.2: Kaliba sicak yolluk sisteminin nasil baglanacagini agiklar.
3.3: Makineyi manuel konuma getirir.

3.4: Kalib1 makineye yerlestirir.

3.5: Kalib1 makineye sabitler.

3.6 : Itici ayarlarin1 yapar.

3.7 : Magca ayarlariin nasil yapilacagini agiklar.

3.8: Makine giivenlik kontrollerini yapar.

3.9: Isitma/Sogutma sularini baglar.

3.10: Ciller sistemini kontrol eder.

Ogrenme Kazanimi 4: Makineyi iiretime hazirlar.

Alt Ogrenme Kazamimlari;
4.1: Makine 1s1tic1 rezistanslarini kontrol eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 11



12UY0069-4/A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Islemleri

4.2 : Mengene hassas ayarlarini yapar.
4.3 : Hammadde, boya ve katki maddelerini makineye yiikler.

Ogrenme Kazamimu 5: Makinede iiretim vapar.

Alt Gg'renme Kazanimlari:
5.1: Makineye yeni lirline ait degerleri girer.

5.2: Makine mevcut iirlin degerlerini seger.

5.3: Makineyi devreye alir.

5.4 : Uriiniin periyodik ara kontrollerini yapar.

5.5: Seri (yar1 otomatik/otomatik) {iretim siirecini kontrol eder.

Ogdrenme Kazanim 6: Uriin ambalajlamasi kontrollerini vapar.

Alt (")g' renme Kazanimlari:
6.1: Fireli iiriinleri ayirir.

6.2: Uriin paketlemesi yapar.
6.3: Koli, kasa ve palet tanimlamasini saglar.
6.4: Uriin sevk islemlerini aciklar.

Ogdrenme Kazanim 7: Makineyi devreden cikarir.

Alt (")g' renme Kazanmimlari:

7.1: Hammadde beslemesini kapatir.
7.2: Makinenin manuel konuma getirilmesini saglar.
7.3: Kalib1 soker.

Ogrenme Kazamini 8: Makinenin onlevici bakim ve kontrol islemlerini yiiriitiir.

Alt Ogrenme Kazamimlari:
8.1: Enjeksiyon makinesi bakim ve kontrollerini yapar.

8.2: Makinenin temizliginin yapilmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 30 soruluk 4 secenekli ¢coktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir-bir buguk dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ma dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngériilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamast igin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gOstermesi gerekir.
Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 12



12UY0069-4/A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Islemleri

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava

son verilir.
Hazirlayan: ‘ '
TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
e .. SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
o ‘éﬁ{f&ﬁ%ﬁ A0 TURK PLASTIK SANAYICILERT ARASTIRMA,
KURUM/KURULUS(LAR) GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV
Giincelleyen:
MYK CALISMA GRUBU
0 ggg%%‘fkgiglmwm MYK KiMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
A ;L SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Is saghig, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
1.2. Cevre koruma 6nlemleri
1.3. Kalite gereklilikleri
2. Hammaddeyi liretime hazirlama
2.1. Hammadde, renklendirici ve katki maddelerini tanima
2.2. Ham madde, renklendirici ve katki maddelerini liretim alanina tasima islemleri
2.3. Ham madde, renklendirici ve katki maddelerini karistirma islemleri
2.4. Karisimi firinlama islemleri
3. Makineye kalip baglama
3.1. Kalibr {iretime hazirlama iglemleri
3.2. Kaliba sicak yolluk sistemini baglama iglemleri
3.3. Makineyi manuel konuma getirme iglemleri
3.4. Kalib1 makineye yerlestirme ve sabitleme islemleri
3.5. Itici ayarlarin1 yapma islemleri
3.6. Magca ayarlarin1 yapma iglemleri
3.7. Makine giivenlik ayarlar1
3.8. Makine giivenlik kontrol islemleri
3.9. Isitma/Sogutma sularini baglama islemleri
3.10. Ciller sistemini tanima
3.11. Ciller sistemi kontrol islemleri
4, Makineyi iiretime hazirlama
4.1. Makine 1sitici rezistanslarini kontrol islemleri
4.2. Mengene hassas ayarlari islemleri
4.3. Hammadde, boya ve katki maddelerinin makineye yiikleme islemleri
4.4. Uygun kaldirma ekipmanlari
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12UY0069-4/A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Islemleri

4.5. Set degerleri
5. Makinede iiretim yapma
5.1. Uriin iiretim degerleri (kalip ve iiriinle ilgili degerler)
5.2. Makineye yeni liriine ait degerleri girme islemleri
5.3. Makine mevcut iiriin degerlerini segme iglemleri
5.4. Makineyi devreye alma iglemleri
5.5.Uriiniin ara kontrol islemleri (fiziksel ve fonksiyonel kontroller), tespit edilen
uygunsuzluklar ve giderilme yontemleri
5.6. Seri iiretim siireci kontrol islemleri
5.7. Mengene ayarlari
5.8. Temel miihendislik plastiklerinin 6zellikleri
6. Uriin ambalajlama kontrolleri
6.1. Hurda ve fire tanimlarimni
6.2. Fireli lirlin ayirma iglemleri
6.3. Uriin paketleme islemleri
6.4. Koli, kasa ve palet tanimlama iglemleri
6.5. Uriiniin sevk islemleri
7. Makineyi devreden ¢ikarma
7.1. Hammadde beslemesini kapatma islemleri ve hammadde beslemesinin kapatilacagi
durumlar
7.2. Makinenin manuel konuma getirilmesi igslemleri ve manuel konuma getirilecek durumlar
7.3. Kalib1 s6kme islemleri
7.4. Sicak yolluk sistemini sokme islemleri
8. Makinenin 6nleyici bakim ve kontrol islemleri
8.1. Enjeksiyon makinesi bakim ve kontrol islemleri, tespit edilen uygunsuzluklar ve giderilme
yontemleri
8.2. Makinenin temizlik islemleri

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s o .
No Bilgi ifadesi lgili Birimi | Degerlendirme
sores Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 |is emri kavrami, kapsamini agiklar. C.l1 21 T1
Cl1.2
Ham madde, renklendirici ve katki maddelerini plastik| C.1.3
BG.2 |mamul iiretimine hazirlama iglemlerini agiklar. Cl4 21 T1
C.15
C.1.6
C21
o .| C22
Ham madde, renklendirici ve katki maddelerini C23
BG.3 |makineye manuel vel/veya otomatik olarak C'2.4 2.2 Tl
yiiklenmesini agiklar. C25
C.2.6
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12UY0069-4/A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Islemleri

Yeterlilik

Birimi Degerlendirme
Alt Ogrenme Araci

Kazanim

. uMS

No Bilgi Ifadesi Igili

Boliim
C3l1
C3.2 2.3 T1
C.33

Ham madde, renklendirici ve katki maddelerinden

BG.4
olusan karisimin firinlama islemlerini agiklar.

BG.5 |Kalibin bakim ve temizlik iglemlerinin agiklar. D.1.2 3.1 T1

BG.6 |Uygun kaldirma ekipmanlarini agiklar D.1.3 3.1 T1

D.2.1
D.2.2 32
BG.7 [Sicak yolluk sistemini tanimlar. D.2.3 ' T1
7.4
H.4.1
H.4.2
D.3.1
D.3.2 3.3 T1
D.3.3
D.4.1
BG.9 |Kalibin makineye yerlestirilmesini agiklar. D.4.2 3.4 T1
D.4.3
D.6.1
BG.10 |itici ayar islemlerini agiklar D.6.2 3.6 T1
D.6.3
D.7.1
BG.11 |Maga ayarlarini agiklar. D.7.2 3.7 T1
D.7.3
D.8.1
Makinenin giivenlik ayarlarini ve koruma kontroller | D.8.2

Makineyi manuel konuma getirme islemlerini

BG.8
tanimlar

BG.12 3.8 T1

islemlerini agiklar. D.8.3
D.8.4

BG.13 |Ciller sistemini agiklar. D.10.1 3.10 T1

BG.14 |Set degerlerini (sicaklik, basing vb) tanimlar. Ei; 4.1 T1
E.2.1
E.2.2
BG.15 [Mengene ayarlarini tanimlar. E23 4.2 T1
E.2.4
E.3.1
E.3.2

BG.16 |(malzemenin erime sicaklii, malzemenin temel E.3.3 4.3 T1

. 1yt E.3.4
ozellikleri vb.) agiklar. E35

E.3.6

Temel miihendislik plastiklerinin  &zelliklerini

BG.17 |Is emrine gdre mengene hiz ve basincini tanimlar. F.1.1 51 T1
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12UY0069-4/A3 Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Islemleri

Yeterlilik

Birimi Degerlendirme
Alt Ogrenme Araci

Kazanim

. uMS
No Bilgi Ifadesi Tlgili
Boliim
F.1.1
F.1.2
F.1.3
F.1.4
R . .. F.1.5
BG.18 |Uriin iiretim degerlerini tanimlar. F16 5.1 T1
F.1.7
F.1.8
F.1.9
F.1.10
F.3.1
F.3.2 5.3 T1
F.3.3
F.4.2
BG.20 | Uriiniin fiziksel veya fonksiyonel kontrollerini aciklar| F.4.3 54 T1
F.4.4
F.5.1
F.5.2 5.5 T1
F.5.3

Makinenin manuel konumda yar1 otomatik konuma

BG.19 ..
ne zaman gegecegini agiklar.

Seri iretim (yar1 otomatik/otomatik)  siirecini

BG.21
tanimlar.

Plastik enjeksiyon isleminde ortaya ¢ikan hurda ve

BG.22
G fire tanimlarimi agiklar.

G1l1 6.1 T1

G.21
- .. I G.2.2
BG.23 |Urlin paketlemesi islemlerini agiklar. G23 6.2 T1
G.24
G441
BG.24 | Uriin sevk islemlerini aciklar. G.4.2 6.4 T1

G.4.3

Silo beslemesini hangi durumlarda kapatacagini
agiklar.

Makinenin hangi durumlarda otomatik konumdan
manuel konuma gegirilecegini agiklar.

BG.25 H.1.1 7.1 T1

BG.26 H.2.1 7.2 T1

H.3.1
H.3.2
H.3.3
H.3.4
BG.27 |Kalibin makineden s6kme islemlerini agiklar. H.3.5 7.3 T1
H.3.6
H.3.7
H.3.8
H.3.9
.11
Makinenin koruyucu bakim ve kontrol islemlerini 1.1.2
agiklar. 1.1.3
1.1.4

BG.28 8.1 T1
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Islemleri

Yeterlilik

Birimi Degerlendirme
Alt Ogrenme Araci

Kazanim

. uMS
No Bilgi Ifadesi Igili
Boliim
1.1.5
1.1.6
1.1.7
1.1.8
1.1.9
1.1.10
1.1.11
1.1.12
1.1.13
1.2.1
1.2.2
1.2.3 8.2 T1
.24
1.2.5

Makinenin ve {iretim alaninin temizligiyle ilgili

BG.29 islemleri agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik

Birimi Degerlendirme
Alt Ogrenme Araci

Kazanim

UMS
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili
Boliim

All

Al2

* BY.1 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. A13 11 P1

Al5

Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini

*BY.2
uygular.

A2l 1.2 P1

Gergeklestirdigi  islerde  kalite  gerekliliklerini
uygular.

*BY.4 |Uretim is emrini uygular. C.l1 21 P1

*BY.3 A3l 1.3 P1

Ham maddeyi, renklendirici ve katki maddelerini| C.1.2

plastik mamul iiretimine hazirlama islemlerini; ham| C.1.3

BY.5 P1

madde Ozelligine, tiretim is emrine ve talimatlara| C.1.4 2.1
uygun bir sekilde yapar. C.15
C.1l6
cz21
C.22
Ham madde, renklendirici ve katki maddelerinij C.2.3
BY.6 |karistirarak makineye manuel ve/veya otomatik| C.2.4 2.2 P1
olarak ytiklenmesini saglar. C.25
C.26
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Yeterlilik
Py Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili e &
vetes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
C31
BY.7 |Karisimin firinlama islemlerini yapar. C3.2 2.3 P1
C.33
“BY 8 Kalibr i talimatlarina uygun segerek iiretime D11 31 p1
hazirlar.
BY.9 |Kalibin temizlik islemlerini yapar. D.1.2 3.1 P1
*BY 10 Kalllbm uygun kaldirma ekipmaniyla giivenli bir D13 31 P1
sekilde askiya alir.
BY 11 Kah@ _tallmatlara uygun olarak enjeksiyon D.14 31 P1
makinesine tasir.
D.3.1
BY 12 Makineyi manuel konuma getirme islemlerini| D.3.2 33 P1
yapar. D.3.3
D.3.4
D.4.1
. > .. D.4.2
*BY.13 |Kalibin makineye yerlestirilmesini yapar. D43 3.4 P1
D.4.4
D.5.1
*BY.14 |Kalib1 makineye sabitleme islemlerini yapar. D.5.2 35 P1
D.5.3
D.6.1
D.6.2 36
BY.15 |Makinenin itici ayar iglemlerini yapar. D.6.3 ' P1
D.6.4
BY.16 |Kapi/Kafes emniyet sistemlerini kontrol eder. D.8.1 3.8 P1
BY.17 |Makinenin acil durdurma buton kontrollerini yapar. | D.8.2 3.8 P1
BY 18 Makln(_enln guvenhk ayarlarmi  (kalip koruma,| D.8.3 38 P1
mekanik emniyet) yapar. D.8.4
D.9.1
Isitma/ Sogutma sivilarini gerekli tiim kontrolleri D.9.2
BY.19 gutma SIVITATIn SereRdt i D.9.3 3.9 P1
yaparak baglanmasini saglar.
D.9.4
D.9.5
BY 20 lgliiilrstans sicaklik degerlerini is emrine gore sisteme E11 41 P1
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Islemleri

Yeterlilik
Py Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili = e
vetes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY.21 |Set degerlerin ulagip ulagsmadigi kontrol eder. E.1.2 4.1 P1
BY 22 Is emrine gére mengene ayarlarini (agma kapama Eo1 4 P1
hiz ayari, basing ayar1 vb.) yapar.
BY 23 Urietlm is emrine gore kalip koruma ayarini ve kalip | E.2.2 4 P1
baglant1 ayarin1 deneyerek yapar. E.2.3
E.3.1
Ham maddeyi plastik mamul iiretimine hazirlama| E.3.2
BY 24 1sle.mler.1n1 (karlslm. Tm’ktarl, on 1s1trpa, dolum| E.3.3 43 p1
seviyesi kontrol, emicinin ve beslemenin agilmasi| E.3.4
vb) ; ham madde 6zelligine ve is emrine gore yapar. | E.3.5
E.3.6
. Y o e e | F.11
Uretim is emrine gore kalip ve iiriinle ilgili degerleri F12
(iticilerin vurus hizini ve sayisini, burgu devir hizini, F. 1' 3
geri emis degerlerini, gramaj degerini, enjeksiyon hiz| "~
- S— - g F.14
BY.25 |ve basing degerlerini, Uriin sogutma ve iitiileme F15 5.1 P1
degerlerini, kalip agma ve kapama siirelerini, baski F. 1' 5
(tirtin) mesafe ve basing degerlerini) makineye girer. F. 1'7
F.1.8
Girilen degerleri makinenin hafizasina kayit ederek F.1.9
BY.26 | Y F.2.1 5.2 P1
Seger F.2.2
*BY.27 |Uretim &ncesi burguda kalan hammaddeyi bosaltir. | F.3.1 5.3 P1
BY 28 Makineyi manuel konumdan yar1 otomatik konuma F32 53 P1
alir.
Yar1 otomatik konumda makine parametrelerinin
*BY.29 [kontrolii i¢in deneme baskisi alarak birim amirinden| F.3.3 5.3 P1
onay alir.
BY 30 EJret.lm stirecine gore enjeksiyon makinesini seri F35 53 p1
iretime alir.
BY 31 Bellrh aTalilklarla kalip, su ve rezistans 51cak1‘1k s.et F36 53 p1
degerlerini kontrol ederek uygunsuzluklari giderir.
BY.32 |Silo ve hunilerde hammadde takibini yapar. F.3.7 5.3 P1
BY.33 |Aldigi numuneyi kalite kontrol birimine iletir. F4.1 54 P1
Uriin ~ formundaki  teknik  resme  gore
*BY.34 |fiziksel/fonksiyonel (6l¢ii, gramaj vb.) kontrollerini | F.4.2 54 P1
yapar.
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Islemleri

Yeterlilik
Py Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili e &
vetes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY.35 |Baski dongiisii sonunda {irlinii alir. F.5.1 55 P1
BY.36 |Uriiniin son kontroliinii yapar. F.5.3 5.5 P1
BY.37 |Hurda ve fireleri ayirarak taniml kaplara koyar. G1l1 6.1 P1
BY.38 |Uriinleri koli veya kasaya yerlestirir. G.23 6.2 P1
. PR G.24
Hazirlanan koli veya kasa iistline iiriin tanitim 6.2
BY.39 | .. .. G331 P1
etiketinin yapistirarak kontrol eder. G32 6.3
BY.40 |Silo beslemesini kapatir. H.1.1 7.1 P1
BY.41 |Bogaz cevresini temizler. H.1.2 7.1 P1
BY.42 |Makineyi manuel konumuna alir. H.2.1 1.2 P1
BY.43 |Mengeneyi acarak grubu geri geker. H.2.2 7.2 P1
BY 44 Ocak i¢inde kalan karisimi enjeksiyon yaptirarak H23 79 P1
bosaltir.
BY 45 Is1t@a/Sogutma suyu vanasini ve ocak H.24 79 p1
rezistanslarini kapatir.
BY.46 |Kalibin temizligini ve yaglama iglemini yapar. H.3.1 7.3 P1
BY 47 Mengeneyi kapatarak emniyet kafesini/kapisini H32 73 p1
acar.
BY.48 |Isitma/Sogutma suyu hortumlarini soker. H.3.3 7.3 P1
Kalib1 uygun kaldirma ekipmaniyla giivenli bir
*BY.49 H.3.4 7.3 P1
sekilde askiya alarak kalip pabuglarini soker.
BY 50 Emniyet kafesini/kapisin1 kapatarak mengeneyi H35 73 P1
acar.
*BY.51 |Kalib1 indirerek sokme islemini tamamlar. H.3.6 7.3 P1
BY 52 Hidrolik yag1 ve yaglama yagi seviyesini kontrol 111 8.1 P1
eder.
BY.53 |Kafes/kap1 emniyet salterlerini kontrol eder. 1.1.2 8.1 P1
BY.54 |Su akigini kontrol ederek ayar yapar. 1.1.6 8.1 P1
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Islemleri

Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili e &
vetes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY.55 |Su hortumlarinin sizdirmazlik kontroliinii yapar. 1.1.7 8.1 P1
BY 56 Otomatik yaglama sistemi yag seviyelerini kontrol 118 8.1 p1
eder.
BY 57 Kontroller son.ucu. .tesplt .e.tml? oldugu 1111 8.1 P1
uygunsuzluklar1 giderir/giderilmesini saglar.
D.5.4 3.5
D.8.4 3.8
E.2.4 4.2
Makine ayar/kontrol sonuglarmi, kalip ile ilgili| F.1.10 5.1
BY 58 islemleri, irtinle ilgili kontrol degerlerini, firelii F.3.4 5.3 p1
' diriinleri, iirin sayim/tartim miktarlari ve tespit| F.4.5 54
ettigi arizalari ilgili formlara kaydeder. G.1.2 6.1
G2l 6.2
G.22 7.3
H.3.8
1.2.1
Grup kizaklarmi, mengene kizak ve makaslarini, 122
BY.59 |emniyet kafesinin/kapisinin hareketli aksamlarini ve Il 2' 3 8.2 P1
iiretim alanimni temizler. 124
BY.60 |Onleyici bakim faaliyetlerini kontrol formuna isler. | 1.2.5 8.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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12UY0069-4/B1 KOPRULU VINCLE KALIP BAGLAMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kopriilii Vingle Kalip Baglama *
2 | REFERANS KODU 12UY0069-4/B1
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 |[B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIiHI 19.08.2020 — 2020/98

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Kopriili Ving Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0417-3

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimi 1: ISG, Cevre ve Kalite gerekliliklerinin uygulanmasini saglar.

Alt Odsrenme Kazanimlari:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG &nlemlerini uygular.
1.2 : Gergeklestirdigi islerde ¢cevre gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Kazamim 2: Kalip tasima islemleri organizasyonunu yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Kalip tagima alaninda kullanilan ekipmana goére gereken diizeni saglar.

2.2: Kaldirma ara¢ ve malzemelerini tanir.

2.3: Kaldirma ara¢ ve malzemelerini kalip tagima i¢in hazirlar.

2.4: Kaldirma donanimi ve kalip tasima alaninin temizlik ve kontrollerini yapar.

Ogrenme Kazanmim 3: Képriilii ving kontrollerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

3.1: Kaldirma elemanlarinin giivenlik ve uygunluk kontrollerini yapar.

3.2: Vinci kumanda ederek fren, isaret, sinirlayicilar, hareket, iletisim ve senkron kontrollerini yapar.
3.3: Kaldirma atagmanlarinin yiike uygunluk ve giivenlik kontrollerini yapar.

3.4: Kopriilii ving ekipmanlari, halat ve sapanlama araglarinin kontrollerini yapar.

.

Ogrenme Kazanmimi 4: Kopriilii vinci kaldirma/tasima icin hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:
4.1: Kalip tasima sahasinin zemin, aydinlatma, personel yogunlugu, rota vb. 6zelliklerini kontrol eder.

1 Bu yeterlilik biriminden sinava girecek olan aday koprill vinci sadece Uretim asamasinda kalip
baglarken ve sékerken kullanacaktir. Kalibin Uretim alanina kdpruli vingle getirilmesi, isyeri sinirlari
icinde ve disinda uretim haricinde kdprill ving kullanimina iliskin bilgi, beceri ve yetkinliklerin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilmayacaktir.
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4.2 : Kalip tasima sahasinda emniyetli bir rotaya karar verir.

4.3 : Kopriilii vinci, kalibin 6zelligine gore uygun atagsman ve kaldirma ekipmanlar1 kullanarak hazirlar.
4.4: Kaldirma/tasima icin kalib1 hazirlar.

4.5: Koprilii vinci kaliba gore konumlandirir.

4.6 : Kalib1 6zellik, sapan, metot, ag1, agirlik vb. kriterlere dikkat ederek sapanlar.

Ogrenme Kazanmim 5: Képriilii vincle kaldirma/tasima islemleri yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

5.1: Kopriilii vingle kalibi, 6n kaldirma yiiksekligine kaldirarak fren, baglanti, sapanlamay1 kontrol eder.
5.2: Kopriilii vingle kalib1 6zellik, teknolojik ve emniyet kurallarina gore tasima yiiksekligine kaldirir.
5.3: Belirlenen rotada kalib1 talimatlarda belirtilen hizlarda indirme/bosaltma bdlgesine tasir.

5.4: Kopriilii vingle tasima islemlerinde kalib1 6zellik, salinim, senkron, denge ve emniyet yoniinden
kontrol altinda tutar.

5.5: Tasima iglemlerinde kalip tagima sahasini, ekipmanlari, personeli ve isaret¢iyi gozler

Ogrenme Kazanimi 6: Kopriilii vincle indirme/bosaltma islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

6.1: Bosaltma/indirme sahasini emniyet, zemin, konum vb. yoniinden gozetim altinda tutar.
6.2: Bosaltma/indirme islemlerinde kalibin 6zelligi, salinim ve hizini kontrol altinda tutar.
6.3: Kalib1 talimatlarda belirtilen hizla bosaltir/indirir.

6.4: Kalib1 kayma, diisme vb. etkenlere kars1 yardimc1 ekipmanlarla yerlestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Siavda adaylara her soru i¢in en az bir dakika zaman verilir. Yazili
sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)

Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) BI birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde, aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmelidir.

B1 yeterlilik birimine ait teorik ve performans sinavlari ayr1 yapilabilecegi gibi diger birimlerle birlikte de
yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.
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Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Hazirlayan:
TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
VETERLILIK BIRIMINi SANAYIi [$VERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
o | TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA,
KURUM/KURULUS(LAR) GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV
Giincelleyen:
MYK CALISMA GRUBU
YETERLILIK BIRIMINI MYK KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
10 | DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saghg, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1 Is sagligi ve giivenligi prosediirleri
1.2. Uyari, ikaz ve yonlendirme isaretleri
1.2. Cevre koruma onlemleri
1.3. Kalite gereklilikleri
2. Kalip tagima islemleri organizasyonu
2.1. Kalip tasima alaninda kullanilan ekipmana gore gereken diizeni saglama
2.2. Kaldirma ara¢ ve malzemeleri
2.3. Kaldirma arag¢ ve malzemelerini kalip tasima i¢in hazirlama
2.4. Kaldirma donanim1 ve kalip tagima alaninin temizlik ve kontrollerini yapma
3. Kopriilii ving kontrol islemleri
3.1. Kaldirma elemanlarinin giivenlik ve uygunluk kontrol igslemleri
3.2. Vincin fren, isaret, sinirlayicilar, hareket, iletisim ve senkron kontrol islemleri
3.3. Kaldirma atasmanlarinin yiike uygunluk ve giivenlik kontrol islemleri
3.4. Kopriilii ving ekipmanlari, halat ve sapanlama araglarinin kontrol islemleri
4. Kopriilii vinci kaldirma/tagima igin hazirlama
4.1. Kalip tasima sahasinin zemin, aydinlatma, personel yogunlugu, rota vb. 6zelliklerinin
kontrol iglemleri
4.2. Kalip tasima sahasinda emniyetli bir rotaya karar vermede dikkat edilecek hususlar
4.3. Kopriilii vinei, kalibin 6zelligine gore uygun atasman ve kaldirma ekipmanlar1 kullanarak
hazirlama
4.4. Kaldirma/tagima igin kalib1 hazirlama
4.5. Kopriilii vinci kaliba gore konumlandirma
4.6. Sapanlama islemi
4.7. Sapanlama metot ve yontemleri
5. Kopriili vingle kaldirma/tagima islemleri
5.1. Kopriilii vingle kalibi, 6n kaldirma ytiksekligine kaldirarak fren, baglanti, sapanlamay1
kontrol etme islemleri
5.2. Kopriilii vingle kalib1 6zellik, teknolojik ve emniyet kurallarina gore tasima yiiksekligine
kaldirma
5.3. Belirlenen rotada kalib1 talimatlarda belirtilen hizlarda indirme/bosaltma bolgesine tasima
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5.4. Kopriili vingle tasima islemlerinde kalib1 6zellik, salinim, senkron, denge ve emniyet
yoniinden kontrol altinda tutma
5.5. Tagsima islemlerinde dikkat edilecek hususlar (kalip tasima sahasi, ekipmanlar,  personel
Ve isaretgi)

6. Kopriilii vingle indirme/bosaltma islemleri
6.1. Bosaltma/indirme sahasini emniyet, zemin, konum vb. yoniinden gozetim altinda tutma
6.2. Bosaltma/indirme iglemlerinde kalibin 6zelligi, salinim ve hizini kontrol altindatutma
6.3. Kalibi talimatlarda belirtilen hizla bosaltma/indirme
6.4. Kalib1 kayma, diisme vb. etkenlere kars1 yardimci ekipmanlarla yerlestirme

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
o o . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
sopes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim

BG.1 |Kalip ve tasima alan1 6zellikleri ve tehlikelerini bilir. Ell 1.1 T1

BG.2 Kalip ta§1me'1. alar.n .ozelhklerlne gore ekipman ve arag D1 11 T1
gereclerin diizenini agiklar.

BG.3 Kathp tagima isleminde kullamlan' ving, atagman, D.2 12 T1
ekipman ve yardimci malzemeleri tanir. E.l

BG4 Kopriili \fll’l(}, atas.m'an ve ekipmanlarinin temizlik ve D2 12 T1
kontrol yontemlerini siralar.

BG5S Ko.prulu. ving ile tagima ve sabitlemeyle ilgili mesleki D2 12 T1
terimleri agiklar.
Kaliba n sapan, halat, zincir ve kaldirma D.2

BG.6 Hygun sapan, atal, Zneiy E1 1.2 T1
araclarini agiklar.

F.2

BG.7 Kaliba gore kopriilii ving kaldirma kapasitesini D2 13 T1
mukayese eder.

BGS K“aldlrr'na halat ve sapanlama elamanlarinin yasal D.2 21 T
giivenlik ve uygunluk sinirlarini agiklar.

BG.9 Kaldirma hfllat ve sap?nlama elemanlarinin kontrol D.2 21 T
ve bakim yontemlerini siralar. E.l

BG.10 [Sesli ve gorsel uyari ikaz isaretlerini tanir. E.2 2.2 T1

BG.11 Kaldirma atasmanla}rmm yiik i¢in giivenli, dengeli ve D.2 23 T1
uygun olup olmadigini agiklar.
Kaldirma atasmanlariin kontrol ve bakim metotlarini

BG.12| .. D.2 2.3 T1
bilir.

BG.13 |Boyutsal 6l¢ii aletlerini ve kullanimini bilir. D.2 2.4 T1

BG.14 S'al_)an, halat ve kaldirma araglarinin depolanmasini D.3 24 T
bilir.

BG.15 Kallp tfislma sahasinin  fiziki ] yapist Ve insan 1 31 T
yogunlugunun uygun olup olmadigini agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG .16 Képrﬁh’i. ving h(ireketA s1n1'r Iimi'.tleri. icerisinde 1 3.9 T1
emniyetli rota ve glizergah belirlemeyi bilir.
BG.17 Kumqnda iin.iFesindeki butonlarin/levyelerin E9 33 T
fonksiyonlarim bilir.
Sapanci ve isaretgi ile isaret ve iletisim araglarini ve F.3 3.3
BG.1
c.18 yontemlerini bilir. F.4 3.4 IE
BG.19 Kalip agirlik merkezi hesaplarini yapar/tablolardan F2 34 T
okur.
BG.20 |Sapanlama teknik ve yontemlerini bilir. F.4 34 T1
BG.21 |Sapanlama halat ve elemanlarini tanir. F.4 3.4 T1
Kaliba gore halat ve sapanlarin yirtilma ya da
BG.22 R .. F.4 3.4 Tl
kopmalara kars1 alinacak 6nlemlerini siralar
Halat ve kalip emniyeti i¢in sapanlarin kaldirma
BG.23 F.4 3.4 Tl
agisini agiklar.
BG.24 Kalip 6zelligine gore salinim ve dengeyi bozmadan D.2 44 T
""" |frenleme tekniklerini ve yontemlerini agiklar. ' '
BG.25 Kayma ya d.a diismeyi 6nleyici yardimei ekipman ve E2 54 T
malzemeleri tanir.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?’::rlllilk Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili cgeriendirme
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
Al
“BY 1 Kalip tagima islemi 6ncesi is giivenligi tedbirlerini A2 11 p1
™ l|alarak kisisel koruyucu donanimlarini kullanir. A3 '
A4
Kalip tagima islemlerinde gevre koruma tedbirlerine B.1
*BY.2 B.2 1.2 P1
uygun caligir. B3
Kalip tagima iglemlerinin kalitesini kontrol altind ¢l
BY.3 | P lasimaisiemic atitesint kontrot aftinda C2 13 P1
tutar.
C3
«BY 4 Kaliba gore kullaml.acak sapanlam:_a elemanlarini, D.2 29 p1
atagsmanlarin1 ve ekipmanlarim belirler ve hazirlar.
*BY 5 Kaliba gore kopriilii Vinvc; kaldirma kapasitesini D.2 23 p1
kontrol ederek uygunluguna karar verir.
Kalip tagima sahasini temizlik ve diizen durumunu D1
BY.6 |kaldirma tagima iglemlerine kisit olusturmamast igin D' 3 24 P1
kontrol ederek gereken diizenlemeleri yapar. ' 4.1
Kopriilii vingi kumanda ederek eksen hareketlerini,
*BY.7 |frenleme, tutma ya da kagirma durumlarini kontrol E.2 3.2 P1
eder.
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UMS Yeterlilik
Mloili ellilul Degerlendirme
. Tlgili B
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Bilii asarim Aracl
olum Olciitii
N Kopriilii vinci kumanda ederek sesli ya da gorsel
BY.8 uyart1 ikaz isaretlerini kontrol eder. E.2 3.2 P1
Kaliba uygun olarak  belirledigi  kaldirma 33
*BY.9 |atagsmanlar1 ya da ekipmanlariyla baglama islemini| E.2 4'3 P1
yapar. '
Kaliba gore kaldirma atagmanlarinin denge ve
BY.10 |uygunluk durumunu kontrol eder. E2 3.3 P1
N Kaldirma elemanlar1 ve kanca giivenlik mandali ve
BY.11 baglantilarini kontrol eder. El 3.4 P1
Kopriilii  vinci  kaliba goére uygun yiikseklige 45
*BY 12 Indv irerek kanca/kaldirma atagsmani Ve  sapan F4 4.6 p1
baglantisini yapar. .
N Kopriili ving atagsman ¢esidine gore kalibi 4.3
BY.13 kavrar/manyetizmayi galigtirir. G.1 5.1 P1
N Vinci 6n kaldirma yiiksekligine kaldirarak giivenlik,
BY.14 sapanlama ve frenlemeyi kontrol eder. G.1 51 P1
*BY.15 |Kalib1 tagima i¢in uygun yiikseklige kaldirr. G1 5.2 P1
BY.16 |Kalib1 kaldirir ve indirir/asansor yapar. G.1 5.2 P1
Kalib1 belirledigi uygun rotada engeller lizerinden 492
- agtrarak sinirl yiikseklikte enjeksiyon makinesine G.2 '
BY.17 53 P1
tasir.
G.1
. . . G.2 5.2
N Kalip tagima iglemlerinde limit, hiz, salinim, fren ve H1 53
BY.18 |fiziksel sartlar1 kontrol altinda tutar. H.2 53 P1
N Kalib1 enjeksiyon makinesine yerlestirmek i¢in H.1 6.1
BY.19 |uygun konuma getirir. H.2 6.3 P1
G.1
. . G.2 5.2
Uygun ekipmanlari kullanarak kalibin enjeksiyon ' 53
*BY.20 esine bas 5 H.1 ' P1
makinesine baglanmasin saglar. H o 6.3
N Kalip baglama islemi sonrasinda kopriilii vingi
BY.21 |giivenli bir yere getirir. F.3 4.5 P1
N Kalib1 sokmek icin gerekli hazirliklar yapar ve
BY.22 kopriilii vingi sokiim i¢in konumlandirir. F.3 4.5 P1
G.1
e - G.2 5.2
N Kalibin sokiim islemlerini engellere ¢carpma/temas H' 1 53
BY.23 |etmeden kaldirir, tasir ve indirir/bosaltir. H ' 5 6.3 P1
L o G.1 5.2
Kalibin enjeksiyon makinesine baglanmasi ve sokiim| g o 5.3
BY 24 islemlerini  zamaninda, gerektiginde yardimci| 1 6.3 p1
" |ekipmanlarla seri ve gilivenli olarak gergeklestirir. H.2 6.4
B.1
Kalip tagima sahasini is bitiminde kontrol ederek B.2
BY.25 |sonraki alismaya hazir halde birakar. B.3 13 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . Lo
No|  Adi- Soyad: (Tarih - Egitim (Ta'rji‘:]nfg';fr':%lgr:zan)
Kurumu/Boéliim Adi)
¢ 2000-2001 HDW AG (Almanya) Doktor
arastirmaci
¢ 2005-2012 HABAS Demir Celik AS
Danisman
1994-1998- S.Demirel Uni. ¢ 2013-2016 S.Demirel Uni Makine
Fen Bilimleri Enstitiisii Miihendisligi/ Ogretim Uyesi
1. | Fevzi BEDIR Makine Miihendisligi e 2016-Devam Gebze Teknik Uni Makine
(Doktora) miihendisligi/Ogretim Uyesi
¢ 2007-2009 Er-Bakir AS Danisman
¢ 2013-(3 ay) UOIT-Kanada Assoch.
Professor
¢ 2012-2014 Akim Metal AS Danisman
e 2013-Devam Indemak AS Danisman
e 2003-2014 ihlas Ev Aletleri Makine
1999-2003 Dumlupinar Miihendisi
C Universitesi Miihendislik ¢ 2014-2015 Rexwat Saglik ve Su Aritma
2. | Brkan DIPGIN Fakiiltesi Makine Sistemleri Makine Miihendisi
Miihendisligi (Lisans) e 2015-Devam Ihlas Ev Aletleri Makine
Miihendisi
¢ 2006 Remaksan Teknik RessaM
2013 Gazi Universitesi Fen | e 2006-2008 Gazi Universitesi Teknik
3. | Giiltekin UZUN Bilimleri Makine Anabilim Egitim Fakiiltesi Ogretim Gérevlisi
Dal1 (Doktora) e 2009-Devam Gazi Universitesi Teknoloji
Fakiiltesi Arastirma Gorevlisi
2009_.201} . (ﬁam U?lver§1t651 ¢ 2015-Devam Gazi Universitesi Teknik
4. Ramazan < Teknik Egitim Fakiiltesi Bilimler Meslek Yiiksekokulu Ogretim
CAKIROGLU Makine Egitimi Boliimii .
.. . Gorevlisi
(Yiksek Lisans)

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Gériis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi

Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi- Anadolu Meslek Lisesi
Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ankara Sanayi Odas1 1. Organize Sanayi Bolgesi
Ankara Sanayi Odas1 Mesleki Test ve Sertifikalandirma Merkezi Iktisadi Isletmesi
Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Artun Belgelendirme Laboratuvar Miihendislik ve Danismanlik Hizmetleri Sanayi Ticaret Ltd. Sti.
As Kalite Mesleki Test ve Belgelendirme Tic. Ltd. Sti.
Belgetiirk Uluslararasi1 Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.

Bilge Mesleki Yeterlilik Belgelendirme ve Egitim Danismanlik Hizmetleri Ticaret A.S.
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Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Boya Sanayicileri Dernegi

BTSO Mesleki Yeterlilik Sinavi ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.
Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cipitas Sentetik Cuval ve Sergilik Dokuma San. A.S.

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi
Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Diya Ozel Egt. Enerji Bil. Tek. Arama M.M.M.I.P.T.TS.1.1 Ltd. Sti.
Efetiirk Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. $ti.

Ege Plastik Sanayicileri Dayanigsma Dernegi

Ege Profil Tic. ve San. A.S.

EgePlast- Ege Plastik Tic. ve San. A.S.

Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Erze Ambalaj ve Plastik San. ve Tic. A.S.

Etik Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Hizmetleri Merkezi A.S.
Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Hak-Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Huhtamaki Istanbul Ambalaj San. A.S.

Ilag Endiistrisi Isverenler Sendikas1

Inénii Anadolu Teknik- Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Thracatgilar Birligi
Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya B&liimii
Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odast

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kocaeli Sanayi Odas1

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Béliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kozmetik ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi

Kosekdy Anadolu Teknik Lise- Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanlig
Lonca Belgelendirme A.S.

Luxottica Gozlik End. ve Tic. A.S.

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Marifet Belgelendirme Egitim Ltd. Sti.

Mavi Akademi Istihdam Egitim Tic. Ltd. Sti.

Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

Onay Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.
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Onaytiirk Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi A.S.
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Oner Personel Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.

Petlas Lastik San.ve Tic. A.S.

Petrol Sanayi Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenler Sendikasi

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.

Plastimak Plastik Profil Enj. San. Tic. Ltd. Sti.

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi

Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi

Serdar Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

Sinerji Mesleki Yeterlilik Egitim Danismanlik Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Sistem Egitim ve Belgelendirme Ltd. Sti.

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanlig:
T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Tarmm Ilaglar Sanayici ithalatg1 ve Temsilcileri Dernegi

Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. ve Tic. A.S.

Tiirk Plastik Sanayicileri Aragtirma Gelistirme ve Egitim Vakfi
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikas1
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye ilag Sanayi Dernegi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayi ve Buna Bagli Sanayi Uriinleri ithalatcilar Birligi
Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik iscileri Sendikas1

Tiirkiye Polimer Bilim ve Teknoloji Dernegi

Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikast

Uscom Uluslararasi Belgelendirme Hizmetleri Ltd. $ti.

Vatan Plastik San. ve Tic. A.S.

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Yiiksekogretim Kurulu

EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Erdem ABAKA (Baskan); Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Askin SUZUK (Baskan Vekili); Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Aslican GULER; Aile, Caligma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig
Kezban Saliha PEHLIVAN; Milli Egitim Bakanlig
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Funda FiLIZ; Cevre ve Sehircilik Bakanlig

N. Giizin BARAN; Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Prof. Dr. Metin GURU; Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

Emine SOYLU TASKIN; Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Ekrem ALSAT; Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Ugur EVKURAN,; Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Siileyman ARIKBOGA; Mesleki Yeterlilik Kurumu

Kamil OZ; Mesleki Yeterlilik Kurumu

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

o Adem CEYLAN (Baskan); Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

e Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK; Yiiksekogretim Kurulu

e Dr. Recep ALTIN; Milli Egitim Bakanligi

e Bendevi PALANDOKEN; Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi
e Dr. Osman YILDIZ; Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi

e Celal KOLOGLU; Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi
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